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9. Impressao:

Atividades de reprodugéo de texto e/ou imagens em
que, através de um cliché, se procede a transferéncia de
tinta para qualquer tipo de superficie. Inclui as técnicas de
envernizamento, revestimento e laminagem associadas aos
referidos processos. Contudo, sé os seguintes subprocessos
sédo abrangidos pelo capitulo V:

a) Flexografia — atividade de impress&o que utiliza um
cliché de borracha ou de um fotopolimero eléstico em que
a area a imprimir se situa num plano superior a drea em
branco, e utiliza tintas liquidas que secam por evaporagio;

b) Impresséo rotativa offset com secagem a quente — ati-
vidade de impresséo rotativa offser que utiliza um cliché
em que a area a imprimir e a drea em branco se situam
no mesmo plano. A denominagéo da técnica provém do
facto de o material a imprimir ser introduzido na maquina
na forma de bobina e ndo de folhas separadas. A area em
branco € tratada de modo a tornar-se hidrofila, repelindo
atinta. A drea a imprimir € tratada de modo a receber tinta
e transmiti-la & superficie a imprimir. A evaporagdo ocorre
numa estufa, por aquecimento com ar quente do material
impresso;

¢) Laminagem associada a atividades de impresséo —
colagem de dois ou mais materiais flexiveis, de modo a
produzir laminados;

d) Rotogravura para publicagfo — rotogravura utilizada
na impresséo de revistas, brochuras, catalogos e produtos
similares, que recorre a tintas a base de tolueno;

e) Rotogravura —atividade de impressdo que utiliza um
cliché cilindrico em que a area a imprimir se situa num
plano inferior & drea em branco, e utiliza tintas liquidas
que secam por evaporacdo. Os recessos sdo enchidos com
tinta, sendo o excesso da mesma removido da 4rea em
branco antes de a superficie a imprimir tocar o cilindro e
retirar a tinta dos recessos;

/) Serigrafia rotativa — atividade de impressdo rotativa
em que uma tinta liquida, que seca apenas por evaporagao,
¢ vertida na superficie a imprimir apds passagem por um
cliché poroso, sendo a area a imprimir aberta e a area em
branco vedada. A denominag#o da técnica provém do facto
de o material a imprimir ser introduzido na maquina na
forma de bobina, e nédo de folhas separadas;

2) Envernizamento — atividade pela qual se aplica num
material flexivel, um verniz ou revestimento adesivo, tendo
por objetivo a vedagdo posterior do material de embalagem.

10. Processamento de borracha:

Todas as atividades de mistura, trituragdo, dosagem,
calandragem, extrus#o e vulcanizagio de borracha natural
e sintética ou quaisquer operagdes afins tendo por objetivo
a conversdo da borracha natural ou sintética em produtos
acabados.
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11. Limpeza de superficies:

Todas as atividades, a excegdo da limpeza a seco, que
utilizem solventes organicos com o objetivo de remover
sujidade de materiais, nomeadamente processos de de-
sengorduramento. As atividades de limpeza constituidas
por varias fases anteriores ou posteriores a qualquer outra
atividade devem considerar-se como uma so6 atividade
de limpeza de superficies. Esta atividade ndo engloba a
limpeza dos equipamentos, mas apenas a limpeza da su-
perficie dos produtos.

12. Extracdo de 6leos vegetais e gorduras animais e
refinagdo de o6leos vegetais:

Todas as atividades destinadas a extrair dleos vegetais
de sementes e outras matérias vegetais, processamento
de residuos secos tendo em vista a produgéo de alimentos
para animais, purificagdo de gorduras e dleos vegetais
provenientes de sementes, matérias vegetais e/ou matérias
animais.

13. Retoque de veiculos:

Todas as atividades industriais ou comerciais de revesti-
mento e atividades de desengorduramento associadas que
executem uma das seguintes agoes:

a) O revestimento inicial de veiculos definidos no
Decreto-Lei n.° 16/2010, de 12 de margo, ou partes dos
mesmos, com materiais de acabamento, caso ndo seja
executado na linha de produgéo;

b) O revestimento de reboques (incluindo semirreboques)
— categoria O do Decreto-Lei n.° 16/2010, de 12 de margo.

14. Revestimento de fios metélicos para bobinas:

Todas as atividades de revestimento de condutores me-
talicos para utilizagdo em bobinas de transformadores e
motores, etc.

15. Impregnag@o de madeiras:

Todas as atividades que envolvam a aplicagéo de con-
servantes na madeira.

16. Laminagem de madeiras e pléstico:

Todas as atividades de colagem de madeira e/ou plastico
para a produgdo de laminados.

Parte 2

Limiares e VLE previstos no artigo 98.°

Os VLE nos efluentes gasosos sdo calculados a uma
temperatura de 273,15 K e a pressdo de 101,3 kPa.

QUADRO 53

Atividade

Limiar  (limiar
de consumo

VLE em gases

Valores de emissao difusa

" i
(percentagem de entradas Valores limite

para a emissdo total

Limiar de consumo e solvente, expresso de solvente, residuais de solventes) Disposigdes Especificas
i toficladas/ano exprlesso/ em (mg C/m3N) Instalagdes | Instalagdes Instalagoes Instalagdes
toneladas/ano) Novas Existentes Novas Existentes
1 | Impressdo rotativa off-set com 15-25 100 30 (") (") Os residuos de sol-
secagem a quente (> 15). >25 20 30( ventes nos produtos
q

acabados ndo devem
considerar-se emis-
soes difusas.
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Valores de emissao difusa

s Limiar  (limiar Valores limite
Atividade de consumo | VLE em gases (percentagem de entradas para a emissdo total o
G - de solvente residuais de solventes) Disposigdes Especificas
Limiar de consumo e solveme, expresso > C/ 3N
em toneladas/ano expressol em (mg C/m3N) Instalagdes | Instalagdes Instalagdes Instalagdes
toneladas/ano) Novas Existentes Novas Existentes

2 | Rotogravura para publicagdes 75 10 15
(> 25).

3 | Outras unidades de rotogravura, 15-25 100 25 (") Limiar para a seri-
flexografia, serigrafia rotativa, >25 100 20 grafia rotativa sobre
laminagem ou envernizamento | > 30 () 100 20 tecido ou cartdo.

(> 15), serigrafia rotativa so-
bre téxteis/cartdo (> 30).
4 | Limpeza de superficies (') (> 1). 1-5 20 () 15 (") Utilizagao dos com-
>5 20 (%) 10 postos referidos no
n.° 4 do artigo 100.°
(*) O VLE ¢ expresso em

massa dos compostos,
em mg/m°N, e ndo em
carbono total.

5 | Outros processos de limpeza de 2-10 75 (Y 20 (Y (") As instalagdes que
superficies (> 2). > 10 75 () 15 comprovem a auto-
ridade competente
que o teor médio de
solventes orgéanicos
de todos os materiais
de limpeza utilizados
ndo excede 30 %, em
massa, ficam isentas
da aplicag@o destes

valores.
6 |Revestimento de veiculos (< 15) >0,5 50 (Y 25 (") O cumprimento dos
e retoque de veiculos. termos do n.°2 da

parte 8 deste anexo é
comprovado com base
na média de medigdes
de quinze em quinze
minutos.

7 |Revestimento de bobinas (> 25) 50 (") 5 10 (") No caso de instala-
¢des que utilizem téc-
nicas que permitam a
utilizagdo de solventes
recuperados, o VLE ¢
de 150 mg C/m°N.

8 |Outros processos de revesti- 5-15 100 (%) () 25 () (") Aserigrafiarotativa so-
mento, nomeadamente de me- >15 50/75C) (M) C) 20 () bre téxteis ¢ abrangida
tais, plasticos, téxteis ('), teci- pela atividade n.° 3.
dos, peliculas e papel (> 5). (*) O VLE refere-se a

processos de revesti-
mento e secagem efe-
tuados em condi¢des
de confinamento.

(*) O primeiro VLE re-
fere-se a processos de
secagem e o segundo
a processos de reves-
timento.

(*) No caso de instala-
¢des de revestimento
de téxteis que utilizem
técnicas que permitam
a reutilizagdo de sol-
ventes recuperados, o
VLE aplicavel ao con-
junto dos processos de
revestimento e secagem
é de 150 mg C/m’N.
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Atividade
Limiar de consumo e solvente, expresso
em toneladas/ano

Limiar (limiar
de consumo
de solvente,
expresso em
toneladas/ano)

VLE em gases
residuais
(mg C/m3N)

Valores de emissdo difusa
(percentagem de entradas
de solventes)

Valores limite
para a emissao total

Instalagoes
Novas

Instalagdes
Existentes

Instalagdes

Novas

Instalagdes
Existentes

Disposigdes Especificas

(°) Para as atividades de
revestimento que ndo
possam ser aplicadas
em condigdes de con-
finamento (tais como
construg¢@o naval e
pinturas de avides)
pode haver derroga-
¢oes a estes valores,
em conformidade
com o n.°3 do ar-
tigo 100.°

Revestimento de fios metalicos
para bobinas (> 5).

10 g/kg ()
5 g/kg ()

(") Aplicavel a instalagdes
que produzam fio para
bobinas de didmetro
médio < 0,1 mm.

(%) Aplicével as restantes
instalagdes.

Revestimento de superficies de
madeira (> 15).

15-25
>25

100 (%)
50/75 (%)

25
20

(") O VLE refere-se a
processos de revesti-
mento e secagem efe-
tuados em condigdes
de confinamento.

(%) O primeiro valor re-
fere-se a processos de
secagem € o0 segundo
a processos de reves-
timento.

Limpezaaseco.............

20 ghkg () ()

(") Expresso em massa de
solvente emitido por
quilograma de produto
limpo e seco.

(%) Os VLE referidos no
n.°2 da parte 4 deste
anexo ndo se aplicam
neste sector.

Impregnagdo de madeira (> 25)

100 (")

45

11 kg/m’

(") Nao aplicavel a im-
pregnagdo com creo-
soto.

Revestimento de curtumes (> 10)

10-25
>25
>10()

85 g/m’ ()
75 g/m’ ()
150 g/m? (%)

(") Para atividades de
revestimento de cur-
tumes em mobilia-
rio ¢ determinados
produtos de curtume
utilizados como bens
de pequeno consumo,
tais como sacos, cintos
ou carteiras.

(*) Os VLE para a emis-
sdo total sdo expressos
em gramas de solvente
emitido por metro
quadrado de produto
produzido.

14

Fabrico de calgado (> 35) ... ..

25 g por par (')

(") O VLE para a emis-
sdo total ¢ expresso
em gramas de sol-
vente emitido por par
de calgado completo
produzido.

Laminagem de madeiras e plas-
tico (> 5)

30 g/m?
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Atividade

Limiar de consumo e solvente, expresso

em toneladas/ano

Limiar (limiar
de consumo
de solvente,
expresso em
toneladas/ano)

VLE em gases
residuais
(mg C/m3N)

Valores de emissdo difusa
(percentagem de entradas
de solventes)

Valores limite
para a emissdo total

Instalagdes
Novas

Instalagdes
Existentes

Instalagdes
Existentes

Instalagdes
Novas

Disposigdes Especificas

Revestimentos Adesivos (> 5)

5-15
>15

25
20

(") Caso se utilizem téc-
nicas que permitam a
reutilizagdo de solven-
tes orgénicos recupera-
dos,0 VLE éde 150 mg
C/m°N

Produgdo de misturas para reves-

timentos, vernizes, tintas de
impressdo e adesivos (> 100)

100-1000
> 1000

150
150

wW W

5 % da entrada de solvente
3 % da entrada de solvente

O VLE difusas ndo inclui
os solventes vendidos
como parte de mistu-
ras para revestimento
num recipiente estan-
que.

Processamento de borracha

>15)

20 ()

250

25 % da entrada
de solvente

(") Caso se utilizem téc-
nicas que permitam
a reutilizacdo de sol-
ventes recuperados,
o VLE de emissdo de
efluentes gasosos € de
150. mg C/m°N

(*) O VLE difusas nao
inclui os solventes
vendidos como parte
de produtos ou mis-
turas num recipiente
estanque.

Extragdo de 6leos vegetais e gor-

duras animais e refinagdo de
oleos vegetais (> 10)

Gorduras animais: 1,5 kg/t
Oleo de ricino: 3 kg/t
Oleo de colza: 1 kg/t

Oleo de girassol:1 kg/t
Oleo de soja (moagem
~normal): 0,8 kg/t
Oleo de soja (flocos
brancos): 1,2 kg/t
Outras sementes € outras
matérias vegetais: 3 kg/t (')

1.5kg/t () 4kg/t ©)

(") Os valores limite para
a emissdo total para
instalagdes que trans-
formem cargas indi-
viduais de sementes e
outras matérias vege-
tais s@o determinados
pela autoridade com-
petente, caso a caso,
aplicando as MTD.

(%) Aplicavel a todos os
processos de fracio-
namento, a excec¢ao
da remogdo de gomas
dos 6leos.

(%) Aplicavel a remogao
de gomas dos dleos.

20

Fabrico de produtos farmacéu-

ticos (> 50)

20(H

15()

5%da
entrada de
solvente

15 % da
entrada de
solvente

(") Caso se utilizem téc-
nicas que permitam
a reutiliza¢do de sol-
ventes recuperados,
o VLE ¢ de 150 mg
C/m’N.

(* O VLE difusas nao
inclui os solventes
vendidos como parte
de produtos ou mis-
turas num recipiente
estanque.

Valores limite para as instalagdes da industria de revestimento

Parte 3

de veiculos, previstos no artigo 98.°

de veiculo.

2. A superficie total dos produtos referidos no quadro do
n° 3 ¢ definida como a superficie calculada com base na

1. Os valores limite para a emissdo total sdo expressos
em gramas de solvente organico emitido por unidade de
superficie do produto em metros quadrados e em qui-
logramas de solvente orgénico emitido por carrogaria

superficie total revestida por eletroforese e na superficie
de quaisquer componentes adicionados nas diversas fases
do processo e revestidos com o mesmo material que o

produto em causa, ou superficie total do produto revestido
na instalag@o.

A superficie revestida por eletroforese ¢ calculada por
recurso a seguinte formula:

2 x massa total de produto

espessura média da chapa metalica x densidade da chapa metalica



